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Samsun'dan Karadeniz sanayisine fiber lazer kesim ve
abkant bukim.
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FIRMAMIZ

Namsan Metal Kesim, 1976'dan bu yana
Samsun'da fiber lazer kesim ve abkant biikiim
uzerine ¢alisan bir metal isleme atolyesidir.

DXF olarak gonderdiginiz ¢izimi, 0,1 mm
toleransla ve ¢capaksiz sekilde pargaya
dondstiruriz.

Dekorasyon islerinden gemi makinelerine, gida
makinesi imalatindan otomotiv yan sanayiye
kadar farkli sektorlerde galisiyoruz. Tek pargalk
numuneden seri ise kadar her dlgekte tretim
yaplyoruz.
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Makine Parkurumuz
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Maksimum Parg¢a Olgiisii: 3.000x12.000mm
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HIZMETLERIMIZ

Dekorasyondan gemi makinelerine kadar alti farkli sektérde, tek parcalk
numuneden seri ise kadar Uretim yapiyoruz.

WWW.NAMSANDEMIRCELIK.COM




BIR BAKISTA
NAMSAN

Uc ayn giicte fiber lazer parkuru: 3 kW, 6 kW ve 12 kW. Oksijen
ve Plazma kesim Her is, kalinligina ve adedine uygun makinede
kesilir; ince sacda hiz, kalin sacda kenar kalitesi birlikte korunur.

Kesim toleransi 0,1 mm. Parcalar capaksiz teslim edilir —
taslama, capak alma veya kenar temizligi gerektirmez, montaja
dogrudan girer. Numuneden seri liretime, ayni dosyadan ayni
parca.




Fiber Lazer
Kesim

Yiksek gucli fiber lazer parkurumuz ile farkh sac
tlrlerini Gstlin hassasiyet ve capaksiz plrtzsizlikle
isliyoruz. Karmasik geometrilerden yiiksek adetli seri
Uretime kadar minimum fire ve maksimum hizla
projelerinize deger katiyoruz.

KESTiGiMiZ MALZEMELER
ST-37, Hardox, Galvaniz, DKP

TOLERANS VE KESIM KALITESI

+0,1 mm Capaksiz — ek temizlik islemi
gerektirmez

ABKANT BUKUM VE SiLINDIR
KESIiM

12 mm'ye kadar biikiim, Silindir kesim,
kaynak, numune ve prototip



Oksijen
Kesim

Oksijen kesim, karbon celikte yliksek kalinliklara ulasabilen ve bliylik
oOlcekli plaka kesimlerinde ekonomik ¢6ziim sunan bir yontemdir.
Agir konstriiksiyon parcalarinda ve kalin plaka islerinde
kullaniimaktadir.

25 mm ila 200 mm arasindaki kalinliklar kolayca kesilir.

Yontem yalnizca karbon celik ve distik alasimli celiklerde
uygulanabilir. Isidan etkilenen boélge fiber lazere gore daha genis
oldugundan, 6lclisel hassasiyetin belirleyici olmadigi islerde tercih
edilmektedir.




Plazma
Kesim

Fiber lazer kesimin ekonomik olmadigi kalinliklarda ve
kaba kesim gerektiren islerde plazma kesim devreye girer.
Yontem, kalin kesitlerde yliksek kesim hizi saglar ve birim
maliyeti belirgin sekilde disurdr.

Plazma kesimde kenar toleransi fiber lazere kiyasla daha
genistir ve kesit ylizeyinde capak olusabilir. Bu nedenle
plazma, teslim sonrasi kaynak veya talash imalat gérecek
parcalarda tercih edilmektedir.

Maksimum kalinlik: 20-30 mm
Tabla 6lctisti: 3.000 x 12.000 mm
Kesilen malzemeler: Karbon celik, Hardox

Kenar toleransi: 0,5 mm




Abkant Bukum

Kestigimiz parcayi bikuip teslim edebiliyoruz. 12
mm kalinliga, 300 tona kadar press tonaji ile abkant
biikiim yapiyoruz.

Kesim ve bikimin ayni ¢ati altinda olmasi, parcanin
iki atélye arasinda gidip gelmesini ve buradan dogan
6lct kaymalarini ortadan kaldiriyor.




Giyotin Makas Kesim

Isil islem uygulanmadan gerceklestirilen mekanik
kesim sayesinde malzeme yapisinda deformasyon
veya gerilme olusmaz.

Duz hatli kesimlerde sagladigimiz ytiksek hiz ve
distik maliyet avantajiyla imalat stireclerinize deger
katiyoruz.
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CNC Silindir Bukim

Silindir bikiim, diiz sacin surekli bir egri haline getirildigi
sekillendirme islemidir. Abkant bikimun kirikh hatlar Gretmesine
karsilik silindir bikiim, kesintisiz yay ve tam daire formlari
olusturur.

Uc merdaneli tezgahimizda sac, kademeli gegislerle istenen capa
getirilir. Kenar bdélgelerinde 6n kivirma uygulanarak diiz kalan ug
payl en aza indirilir; bu sayede kaynak dncesi ek diizeltme islemi

gerekmez.




Malzeme Yetkinligimiz

Kalinlik: 1 - 180 mm Kalinhk: 3 - 100 mm

Genel imalat, konstriiksiyon,

: 2l 1 Asinmaya maruz parcalar,
makine gévdeleri

kova ve bicak agizlari

Kalinlik: 0.5 - 3 mm

Kalinlik: 0,5 - 3 mm

Korozyona acik ortamlar, dis
mekan uygulamalari

Yiizey kalitesi onemli olan
sac isleri
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CALISTIGIMIZ
SEKTORLER

Dekorasyondan gemi makinelerine kadar alti farkl sektorde, tek
parcalik numuneden seri ise kadar tiretim yapiyoruz.

ENE WWW.NAMSANDEMIRCELIK.COM HENE



DEKORASYON

Dekorasyon uygulamalarinda kesim, dogrudan goriinen ylizeyde gerceklesir; bu da hata toleransini en aza indirir. Bu
nedenle capaksiz kesim bir tercih degil, temel gerekliliktir.

Perfore ve desenli sac

Tabela ve harf kesimleri
uygulamalari

Park ve Bahce
Ekipmanlari

Mobilya ayagi ve metal Merdiven korkulugu ve
iskelet parcalari kiipeste elemanlan




MAKINE IMALATI

Makine imalati sektdriinde belirleyici unsur, liretim
tekrarlanabilirligidir; ayni cizim dosyasindan farkli zaman
dilimlerinde Uretilen parcalarin dlclisel olarak birebir uyumlu
olmasi gerekir. Sabit malzeme grubu lzerinde calismamiz ve
yerlesik kesim parametrelerimiz, bu tutarliligl garanti altina
almaktadir.

Tek parca numuneden seri tretime, degismeyen 6lc.

ST-37 agirhkl tretim - 8-12 mm yogun calisma bandi

Tipik Uretimler: makine gévde ve sase parcalari, baglanti ve
mesnet plakalari, kapak, muhafaza ve panel saclari. Numune
onayinin ardindan ayni dosya ile seri Gretime gecilir; ikinci bir dlcl
dogrulamasi gerekmez.




DEMIR-CELIK VE
KONSTRUKSIYON

Konstriiksiyon islerinde kalinlik artar, tolerans 6nemini kaybetmez. 12 kW
makinemiz bu isler icin ayrilmis durumda; kalin sacda hem kesim hizini hem
kenar kalitesini birlikte tutabiliyoruz.

Sikca calistigimiz malzeme ve kalinlik: ST-37 ve Hardox, list kalinlik bandi.

Baglanti ve birlesim plakalari

Konstriiksiyon elemanlarinin birbirine
baglandigi noktalarda kullanilan plakalar,
ylksek yuk altinda boyutsal kararlihk
gerektirir. Delik konumlari ve kenar
toleranslari, montaj asamasinda ek islem
gerektirmeyecek hassasiyette Uretilir.

Guse ve takviye parcalari

Taslyici sistemlerin rijitligini artiran
guse ve takviye elemanlari, statik
hesaplara uygun 6lci ve acilarda kesilir.
ST-37 ve Hardox malzeme grubunda,
st kalinlik bandinda Gretim
yapilmaktadir.




OTOMOTIV VE YAN SANAYI

Otomotiv yan sanayi sektoriinde Uretim, adet ve termin taahhdtleriyle birlikte
planlanmaktadir. Numune asamasinda dlclisel dogrulamanin tamamlanmasi, seri liretime bu
sektorde en verimli sekilde gecisi saglamaktadir.

Ustiin Kaliteli Saclar ile Ozenle Kesilmistir.




Gemi ve
-~ Tersane
Parcalari

Tersane iglerinde parga élgisu buydr,
tolerans daralmaz.

Malzeme yetkinligi

Makine dairesi ortaminin gerektirdigi asinma ve korozyon
dayanimi icin ST-37, Hardox ve galvaniz sac grubunda
kesim yapilmaktadir.

Kesim, bukim ve kaynak ayni atdlyede
tamamlanir; parca tedarikgiler arasinda

dolasmaz, élgusel ve termin riski ortadan
kalkar.

Makine dairesi baglanti

parcalari

Gemi makine dairesi baglanti pargalari
cogunlukla 6zgundur, tekrar Uretim imkani
bulunmaz. Numune ve prototip stirecimiz,
dlcusel dogrulamayi Uretim éncesinde

tamamlar.

Seri tiretimde gecerli olan +0,1 mm hassasiyet,
tek parcalik islerde de korunur.

Mesnet ve Takviye Parcalari

Kesilebilen maksimum kalinhk, 12 kW fiber lazer.

Makine dairesi baglanti ve mesnet parcalarinda
kalin kesit gereksinimini tek makinede karsilar.

6.000mm’ye kadar tek parca.
Blyuk kesitli makine dairesi parcalari, ek yeri
ve kaynak dikisi olmadan tek seferde kesilir.
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Projenizi konugsmak igin teknik ekibimize ulagin.

teknikofis@namsandemircelik.com

www.namsandemircelik.com

Kirazlik, 1016. Sk. No:1, 55330
Tekkekoy/Samsun
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+90 533 020 13 O1
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	METAL
	Makine Parkurumuz
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	Fiber Lazer Kesim
	Yüksek güçlü fiber lazer parkurumuz ile farklı sac türlerini üstün hassasiyet ve çapaksız pürüzsüzlükle işliyoruz. Karmaşık geometrilerden yüksek adetli seri üretime kadar minimum fire ve maksimum hızla projelerinize değer katıyoruz.

	Oksijen Kesim
	Oksijen kesim, karbon çelikte yüksek kalınlıklara ulaşabilen ve büyük ölçekli plaka kesimlerinde ekonomik çözüm sunan bir yöntemdir. Ağır konstrüksiyon parçalarında ve kalın plaka işlerinde kullanılmaktadır.
	Yöntem yalnızca karbon çelik ve düşük alaşımlı çeliklerde uygulanabilir. Isıdan etkilenen bölge fiber lazere göre daha geniş olduğundan, ölçüsel hassasiyetin belirleyici olmadığı işlerde tercih edilmektedir.

	Plazma Kesim
	Fiber lazer kesimin ekonomik olmadığı kalınlıklarda ve kaba kesim gerektiren işlerde plazma kesim devreye girer. Yöntem, kalın kesitlerde yüksek kesim hızı sağlar ve birim maliyeti belirgin şekilde düşürür.
	Plazma kesimde kenar toleransı fiber lazere kıyasla daha geniştir ve kesit yüzeyinde çapak oluşabilir. Bu nedenle plazma, teslim sonrası kaynak veya talaşlı imalat görecek parçalarda tercih edilmektedir.

	Abkant Büküm
	Giyotin Makas Kesim
	CNC Silindir Büküm
	Malzeme Yetkinliğimiz
	ST-37 Sac
	Hardox Sac
	Kalınlık: 1 – 180 mm
	Kalınlık: 3 – 100 mm

	DKP Sac
	Galvaniz Sac
	Kalınlık: 0,5 – 3 mm
	Kalınlık: 0.5 – 3 mm


	ÇALIŞTIĞIMIZ SEKTÖRLER
	WWW.NAMSANDEMIRCELIK.COM

	DEKORASYON
	Dekoratif panel ve paravan
	Perfore ve desenli sac
	uygulamaları
	Tabela ve harf kesimleri
	Mobilya ayağı ve metal
	iskelet parçaları
	Merdiven korkuluğu ve küpeşte elemanları
	Park ve Bahçe
	Ekipmanları

	MAKİNE İMALATI
	Tek parça numuneden seri üretime, değişmeyen ölçü.
	ST-37 ağırlıklı üretim · 8–12 mm yoğun çalışma bandı
	Tipik üretimler: makine gövde ve şase parçaları, bağlantı ve mesnet plakaları, kapak, muhafaza ve panel sacları. Numune onayının ardından aynı dosya ile seri üretime geçilir; ikinci bir ölçü doğrulaması gerekmez.
	Sıkça çalıştığımız malzeme ve kalınlık: ST-37 ve Hardox, üst kalınlık bandı.

	OTOMOTİV VE YAN SANAYİ
	Üstün Kaliteli Saclar ile Özenle Kesilmiştir.

	Gemi ve Tersane Parçaları
	Tersane işlerinde parça ölçüsü büyür, tolerans daralmaz.
	Malzeme yetkinliği
	Kesim, büküm ve kaynak aynı atölyede tamamlanır; parça tedarikçiler arasında dolaşmaz, ölçüsel ve termin riski ortadan kalkar.

	Mesnet ve Takviye Parçaları
	30 mm +
	Kesilebilen maksimum kalınlık, 12 kW fiber lazer.
	Makine dairesi bağlantı ve mesnet parçalarında kalın kesit gereksinimini tek makinede karşılar.
	6.000mm’ye kadar tek parça.
	Büyük kesitli makine dairesi parçaları, ek yeri ve kaynak dikişi olmadan tek seferde kesilir.
	Makine dairesi bağlantı parçaları
	Gemi makine dairesi bağlantı parçaları çoğunlukla özgündür, tekrar üretim imkânı bulunmaz. Numune ve prototip sürecimiz, ölçüsel doğrulamayı üretim öncesinde tamamlar.
	Seri üretimde geçerli olan ±0,1 mm hassasiyet, tek parçalık işlerde de korunur.
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